
网格结构专项资质考评表（特级-1）

单 位：                                                              
	类别（分值）
	子项目（分值）
	单位
	标准
	实际情况
	分数

	一、企业资金
	1
	企业注册资本金或企业净资产                             （必备条件）
	万元
	5000
	
	—

	二、生产规模
	2
	申报类别网格结构项目的年生产量（3年平均值）          （必备条件）
	吨
	10000
	
	—

	三、技术难度

（必备条件）
	3
	具有满足下列两条要求之一的焊接球节点网架(壳)结构的工程业绩各不少于1项：1、跨度不小于120m；2、单项工程面积不少于40000m2
	项
	2
	
	—

	
	
	具有满足下列两条要求之一的螺栓球节点网架（壳）结构的工程业绩各不少于1项：1、跨度不小于120m；2、单项工程面积不少于40000m2
	项
	2
	
	—

	
	
	具有满足下列两条要求之一的管桁架结构的工程业绩各不少于1项：

1、跨度不小于120m；2、单项工程面积不少于40000m2
	项
	2
	
	—

	四、厂房面积（3）


	4
	生产厂房面积                                        （3）
	申报1项
	m2
	20000
	
	

	
	
	
	申报2项
	m2
	30000
	
	

	
	
	
	申报3项
	m2
	40000
	
	

	五、各类网格结构专有条件（10）


	螺

栓

球
	5-1L
	螺栓球加工设备（机床及工装，含自动设备）                  （必备条件）
	台
	20
	
	—

	
	
	5-2L
	杆件自动焊或半自动焊设备                          （必备条件）
	台
	8
	
	—

	
	
	5-3L
	标准螺纹规                                           （必备条件）
	个
	8
	
	—

	
	
	5-4L
	钢管下料机床或等离子切割设备（具备切割和剖口及除氧化皮功能）   （4）
	台
	5
	
	

	
	
	5-5L
	制作工艺卡及作业指导书实施情况                                 （3）
	
	良好
	
	

	
	
	5-6L
	螺栓球加工状况（本企业加工、产品精度、外观）                  （3）
	
	良好
	
	

	
	焊

接

球
	5-1H
	300吨以上压力机（至少1台500吨以上）                 （必备条件）
	台
	2
	
	—

	
	
	5-2H
	采用清洁能源的钢板加热炉                               （必备条件）
	台
	1
	
	—

	
	
	5-3H
	焊接球模具                                             （必备条件）
	套
	30
	
	—

	
	
	5-4H
	半球坡口机                                             （必备条件）             
	台
	3
	
	—

	
	
	5-5H
	焊接球自动焊或半自动焊设备及焊接工位              （必备条件）    
	套
	10
	
	—

	
	
	5-6H
	钢管下料机床或等离子切割设备（具备切割和剖口及除氧化皮功能）   （4）
	台
	5
	
	

	
	
	5-7H
	制作工艺卡及作业指导书实施情况                                （3）
	
	良好
	
	

	
	
	5-8H
	焊接球加工状况（压制成型外观、椭圆度、拉薄区）                （3）
	
	良好
	
	

	
	管

桁

架
	5-1G
	相贯线加工设备                          （必备条件）
	台
	4
	
	—

	
	
	5-2G
	弯管机(至少一台Φ219以上)                     （4）  
	台
	3
	
	—

	
	
	5-3G
	制作工艺卡及作业指导书实施情况                              （3）
	
	良好
	
	

	
	
	5-4G
	管桁架加工状况（下料精度、相贯口吻合状况）                  （3）
	
	良好
	
	

	六、生产加工设备 （5）
	6-1
	半自动切割机                                        （1）
	申报1项
	台
	2
	
	

	
	
	
	申报2项
	
	3
	
	

	
	
	
	申报3项
	
	4
	
	

	
	6-2
	折弯机、剪切机                                      （2）
	申报1项
	台
	2
	
	

	
	
	
	申报2项
	
	3
	
	

	
	
	
	申报3项
	
	4
	
	

	
	6-3
	各钟钻床                                            （2）
	申报1项
	台
	4
	
	

	
	
	
	申报2项
	
	6
	
	

	
	
	
	申报3项
	
	8
	
	

	七、焊接设备

（4）
	7-1
	电弧焊机（400A以上）                               （2）
	申报1项
	台
	40
	
	

	
	
	
	申报2项
	
	60
	
	

	
	
	
	申报3项
	
	80
	
	

	
	7-2
	恒温干燥箱                         　       　  　　（1）
	申报1项
	台
	4
	
	

	
	
	
	申报2项
	
	6
	
	

	
	
	
	申报3项
	
	8
	
	

	
	7-3
	碳弧气刨（直流电焊机）            　　       　 　　（1）
	申报1项
	台
	4
	
	

	
	
	
	申报2项
	
	6
	
	

	
	
	
	申报3项
	
	8
	
	

	八、起重设备（2）
	8
	各种起重设备（大于5t的不少于2台）                  （2）
	申报1项
	台
	8
	
	

	
	
	
	申报2项
	
	10
	
	

	
	
	
	申报3项
	
	12
	
	


网格结构专项资质考评表（特级-2）

单 位：                                                              
	类别（分值）
	项次
	子项目（分值）
	单位
	标准
	实际情况
	分数

	九、试验检验设备（13）
	9-1
	万能试验机（60吨及以上）                       （2）
	台
	1
	
	

	
	9-2
	冲击试验机                                      （2）
	台
	1
	
	

	
	9-3
	超声波探伤仪                                   （2）
	台
	4
	
	

	
	9-4
	磁粉探伤仪                                      （2）
	台
	3
	
	

	
	9-5
	硬度计                                          （1）
	台
	2
	
	

	
	9-6
	温湿度仪                                       （1）
	个
	5
	
	

	
	9-7
	标准钢卷尺（20m以上）                           （1）
	个
	3
	
	

	
	9-8
	漆膜测厚仪（干、湿）                              （1）
	个
	4
	
	

	
	9-9
	钢板测厚仪                                     （1）
	个
	3
	
	


	十、涂装设备

（3）
	10-1
	除锈用钢管及球抛丸机                （2）
	申报1项
	台
	2
	
	

	
	
	
	申报2项
	
	3
	
	

	
	
	
	申报3项
	
	4
	
	

	
	10-2
	相对独立封闭喷漆场地500m2以上或专用喷漆房      （1）
	
	有
	
	

	十一、企业管理者的能力和配置（13）


	11-1
	企业总经理、副总经理、总工具有十年以上本专业工作经历和高级职称，并重视产品质量管理体系的实施  （必备条件）
	名
	3
	
	—

	
	11-2
	企业具有中级以上职称的工程技术人员，且结构、焊接、机械专业齐全            （5）
	申报1项
	名
	25
	
	

	
	
	
	申报2项
	
	30
	
	

	
	
	
	申报3项
	
	40
	
	

	
	11-3
	企业建筑结构工程技术人员中具备网格结构施工详图制作或审核能力的人员（深化设计人员）
                              （2）
	申报1项
	名
	10
	
	

	
	
	
	申报2项
	
	15
	
	

	
	
	
	申报3项
	
	20
	
	

	
	11-4
	企业具有编制和审核加工制作工艺（含焊接工艺评定）的技术人员（工艺人员含焊接工程师）
                             （2）
	申报1项
	名
	3
	
	

	
	
	
	申报2项
	
	4
	
	

	
	
	
	申报3项
	
	5
	
	

	
	11-5
	可出具无损探伤检测（NDT）报告专业人员
                                 （3）
	申报1项
	名
	3
	
	

	
	
	
	申报2项
	
	4
	
	

	
	
	
	申报3项
	
	5
	
	

	
	11-6
	具有从事BIM技术的人员，须取得经专门培训或认证的证书                     （1）
	申报1项
	名
	3
	
	

	
	
	
	申报2项
	
	4
	
	

	
	
	
	申报3项
	
	5
	
	

	十二、技工队伍（10）
	12-1
	焊接技术工人，需持证上岗的工种，要求提供相应证书                            （5）
	申报1项
	名
	20
	
	

	
	
	
	申报2项
	
	25
	
	

	
	
	
	申报3项
	
	30
	
	

	
	12-2
	网格结构机加工及生产相关技术工人，需持证上岗的工种，要求提供相应证书        （5）
	申报1项
	名
	40
	
	

	
	
	
	申报2项
	
	55
	
	

	
	
	
	申报3项
	
	70
	
	

	十三、质量管理体系（11）
	13-1
	通过ISO9000、14000和18000三项体系认证  （必备条件）
	
	通过
	
	—

	
	13-2
	质量管理制度建立情况                            （2）
	
	建立
	
	

	
	13-3
	质量管理制度坚持执行情况                        （3）
	
	坚持执行
	
	

	
	13-4
	专职质量管理人员                    （2）                                        
	申报1项
	名
	4
	
	

	
	
	
	申报2项
	
	5
	
	

	
	
	
	申报3项
	
	6
	
	

	
	13-5
	专职质量检验人员                    （2）             
	申报1项
	名
	8
	
	

	
	
	
	申报2项
	
	10
	
	

	
	
	
	申报3项
	
	12
	
	

	
	13-6
	安全组织机构健全、设专人主持工作                 （2）
	
	有
	
	

	十四、制作状况（16）
	14-1
	钢材保管及处理状况                              （3）
	
	良好
	
	

	
	14-2
	辅材保管及处理状况                              （3）
	
	良好
	
	

	
	14-3
	焊接作业状况                                    （3）
	
	良好
	
	

	
	14-4
	外包加工件管理状况                              （2）
	
	良好
	
	

	
	14-5
	出厂前产品保管状况                              （2）
	
	良好
	
	

	
	14-6
	产品质量状况                                    （3）
	
	良好
	
	


网格结构专项资质考评表（特级-3）

单 位：                                                              
	类别（分值）
	项次
	子项目（分值）
	单位
	标准
	实际情况
	分数

	十五、环境状况（10）
	15-1
	工厂内外物料堆放状况                            （2）
	
	良好
	
	

	
	15-2
	作业现场环境                                    （2）
	
	良好
	
	

	
	15-3
	设备运行及维护状况                              （3）
	
	良好
	
	

	
	15-4
	安全措施                                        （3）
	
	良好
	
	

	备注：1. 任一网格结构类型必备条件不具备，则该类型网格结构为不合格；

　　　2. 除必备条件外，考评总分A=100分。必备条件满足，且A
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90为合格；80
[image: image2.wmf]£

A < 90为基本合格；A<80不合格。

      3. 对于不合格的单位，一年后方可再次申报；对于基本合格的单位，半年后方可再次申报。

	评审总分
	螺栓球
	
	焊接球
	
	管桁架
	

	评审结论及整改建议
	

	评审专家签字
	                                                                         日  期：        年      月    日


网格结构专项资质考评表（一级-1）
单 位：                                                              
	类别（分值）
	子项目（分值）
	单位
	标准
	实际情况
	分数

	一、企业资金
	1
	企业注册资本金或企业净资产                             （必备条件）
	万元
	3000
	
	—

	二、生产规模
	2
	申报类别网格结构项目的年生产量（3年平均值）          （必备条件）
	吨
	6000
	
	—

	三、技术难度

（必备条件）
	3
	具有满足下列两条要求之一的焊接球节点网架(壳)结构的工程业绩不少于2项：1、跨度不小于100m；2、单项工程面积不少于30000m2
	项
	2
	
	—

	
	
	具有满足下列两条要求之一的螺栓球节点网架（壳）结构的工程业绩不少于2项：1、跨度不小于100m；2、单项工程面积不少于30000m2
	项
	2
	
	—

	
	
	具有满足下列两条要求之一的管桁架结构的工程业绩不少于2项：

1、跨度不小于100m；2、单项工程面积不少于30000m2
	项
	2
	
	—

	四、厂房面积（3）
	4
	生产厂房面积                                      （3）
	申报1项
	m2
	15000
	
	

	
	
	
	申报2项
	m2
	20000
	
	

	
	
	
	申报3项
	m2
	25000
	
	

	五、各类网格结构专有条件（10）


	螺

栓

球
	5-1L
	螺栓球加工设备（机床及工装，含自动设备）                 （必备条件）
	台
	12
	
	—

	
	
	5-2L
	杆件自动焊或半自动焊设备                          （必备条件）
	台
	6
	
	—

	
	
	5-3L
	标准螺纹规                                           （必备条件）
	个
	5
	
	—

	
	
	5-4L
	钢管下料机床或等离子切割设备（具备切割和剖口及除氧化皮功能）   （4）
	台
	4
	
	

	
	
	5-5L
	制作工艺卡及作业指导书实施情况                                 （3）
	
	良好
	
	

	
	
	5-6L
	螺栓球加工状况（本企业加工、产品精度、外观）                  （3）
	
	良好
	
	

	
	焊

接

球
	5-1H
	300吨以上压力机（至少1台500吨以上）                 （必备条件）
	台
	2
	
	—

	
	
	5-2H
	采用清洁能源的钢板加热炉                               （必备条件）
	台
	1
	
	—

	
	
	5-3H
	焊接球模具                                             （必备条件）
	套
	20
	
	—

	
	
	5-4H
	半球坡口机                                             （必备条件）             
	台
	2
	
	—

	
	
	5-5H
	焊接球自动焊或半自动焊设备及焊接工位              （必备条件）    
	套
	6
	
	—

	
	
	5-6H
	钢管下料机床或等离子切割设备（具备切割和剖口及除氧化皮功能）   （4）
	台
	4
	
	

	
	
	5-7H
	制作工艺卡及作业指导书实施情况                                （3）
	
	良好
	
	

	
	
	5-8H
	焊接球加工状况（压制成型外观、椭圆度、拉薄区）                （3）
	
	良好
	
	

	
	管

桁

架
	5-1G
	相贯线加工设备                          （必备条件）
	台
	2
	
	—

	
	
	5-2G
	弯管机(至少一台Φ219以上)                                      （4）
	台
	2
	
	—

	
	
	5-3G
	制作工艺卡及作业指导书实施情况                              （3）
	
	良好
	
	

	
	
	5-4G
	管桁架加工状况（下料精度、相贯口吻合状况）                  （3）
	
	良好
	
	

	六、生产加工设备 （5）
	6-1
	半自动切割机                                        （1）
	申报1项
	台
	1
	
	

	
	
	
	申报2项
	
	2
	
	

	
	
	
	申报3项
	
	3
	
	

	
	6-2
	折弯机、剪切机                                      （2）
	申报1项
	台
	1
	
	

	
	
	
	申报2项
	
	2
	
	

	
	
	
	申报3项
	
	3
	
	

	
	6-3
	各钟钻床                                            （2）
	申报1项
	台
	3
	
	

	
	
	
	申报2项
	
	4
	
	

	
	
	
	申报3项
	
	5
	
	

	七、焊接设备

（4）
	7-1
	电弧焊机（400A以上）                               （2）
	申报1项
	台
	20
	
	

	
	
	
	申报2项
	
	30
	
	

	
	
	
	申报3项
	
	40
	
	

	
	7-2
	恒温干燥箱                         　       　  　　（1）
	申报1项
	台
	3
	
	

	
	
	
	申报2项
	
	4
	
	

	
	
	
	申报3项
	
	5
	
	

	
	7-3
	碳弧气刨（直流电焊机）            　　       　 　　（1）
	申报1项
	台
	4
	
	

	
	
	
	申报2项
	
	5
	
	

	
	
	
	申报3项
	
	6
	
	

	八、起重设备（2）
	8
	各种起重设备（大于5t的不少于2台）                 （2）
	申报1项
	台
	6
	
	

	
	
	
	申报2项
	
	8
	
	

	
	
	
	申报3项
	
	10
	
	


网格结构专项资质考评表（一级-2）
单 位：                                                              
	类别（分值）
	项次
	子项目（分值）
	单位
	标准
	实际情况
	分数

	九、试验检验设备（13）
	9-1
	万能试验机（60吨及以上）                       （2）
	台
	1
	
	

	
	9-2
	冲击试验机                                      （2）
	台
	1
	
	

	
	9-3
	超声波探伤仪                                   （2）
	台
	2
	
	

	
	9-4
	磁粉探伤仪                                      （2）
	台
	2
	
	

	
	9-5
	硬度计                                          （1）
	台
	1
	
	

	
	9-6
	温湿度仪                                       （1）
	个
	3
	
	

	
	9-7
	标准钢卷尺（20m以上）                           （1）
	个
	2
	
	

	
	9-8
	漆膜测厚仪（干、湿）                              （1）
	个
	3
	
	

	
	9-9
	钢板测厚仪                                     （1）
	个
	2
	
	

	十、涂装设备

（3）
	10-1
	除锈用钢管及球抛丸机                （2）
	申报1项
	台
	1
	
	

	
	
	
	申报2项
	
	2
	
	

	
	
	
	申报3项
	
	3
	
	

	
	10-2
	相对独立封闭喷漆场地500m2以上或专用喷漆房      （1）
	
	有
	
	

	十一、企业管理者的能力和配置（13）
	11-1
	企业总经理、副总经理、总工具有十年以上本专业工作经历和高级职称，并重视产品质量管理体系的实施  （必备条件）
	名
	2
	
	—

	
	11-2
	企业具有中级以上职称的工程技术人员，且结构、焊接、机械专业齐全             （5）
	申报1项
	名
	15
	
	

	
	
	
	申报2项
	
	20
	
	

	
	
	
	申报3项
	
	30
	
	

	
	11-3
	企业建筑结构工程技术人员中具备网格结构施工详图制作或审核能力的人员（深化设计人员）
                              （2）
	申报1项
	名
	8
	
	

	
	
	
	申报2项
	
	10
	
	

	
	
	
	申报3项
	
	15
	
	

	
	11-4
	企业具有编制和审核加工制作工艺（含焊接工艺评定）的技术人员（工艺人员含焊接工程师）
                              （2）
	申报1项
	名
	2
	
	

	
	
	
	申报2项
	
	3
	
	

	
	
	
	申报3项
	
	4
	
	

	
	11-5
	可出具无损探伤检测（NDT）报告专业人员
                                  （3）
	申报1项
	名
	2
	
	

	
	
	
	申报2项
	
	3
	
	

	
	
	
	申报3项
	
	4
	
	

	
	11-6
	具有从事BIM技术的人员，须取得经专门培训或认证的证书                       （1）
	申报1项
	名
	2
	
	

	
	
	
	申报2项
	
	3
	
	

	
	
	
	申报3项
	
	4
	
	

	十二、技工队伍（10）
	12-1
	焊接技术工人，需持证上岗的工种，要求提供相应证书                           （5）
	申报1项
	名
	15
	
	

	
	
	
	申报2项
	
	20
	
	

	
	
	
	申报3项
	
	25
	
	

	
	12-2
	网格结构机加工及生产相关技术工人，需持证上岗的工种，要求提供相应证书      （5）
	申报1项
	名
	25
	
	

	
	
	
	申报2项
	
	40
	
	

	
	
	
	申报3项
	
	55
	
	

	十三、质量管理体系（11）
	13-1
	通过ISO9000、14000和18000三项体系认证  （必备条件）
	
	通过
	
	—

	
	13-2
	质量管理制度建立情况                            （2）
	
	建立
	
	

	
	13-3
	质量管理制度坚持执行情况                        （3）
	
	坚持执行
	
	

	
	13-4
	专职质量管理人员                                （2）
	名
	3
	
	

	
	13-5
	专职质量检验人员                                （2）
	名
	8
	
	

	
	13-6
	安全组织机构健全、设专人主持工作                 （2）
	
	有
	
	

	十四、制作状况（16）
	14-1
	钢材保管及处理状况                              （3）
	
	良好
	
	

	
	14-2
	辅材保管及处理状况                              （3）
	
	良好
	
	

	
	14-3
	焊接作业状况                                    （3）
	
	良好
	
	

	
	14-4
	外包加工件管理状况                              （2）
	
	良好
	
	

	
	14-5
	出厂前产品保管状况                              （2）
	
	良好
	
	

	
	14-6
	产品质量状况                                    （3）
	
	良好
	
	


网格结构专项资质考评表（一级-3）
单 位：                                                              
	类别（分值）
	项次
	子项目（分值）
	单位
	标准
	实际情况
	分数

	十五、环境状况（10）
	15-1
	工厂内外物料堆放状况                            （2）
	
	良好
	
	

	
	15-2
	作业现场环境                                    （2）
	
	良好
	
	

	
	15-3
	设备运行及维护状况                              （3）
	
	良好
	
	

	
	15-4
	安全措施                                        （3）
	
	良好
	
	

	备注：1. 任一网格结构类型必备条件不具备，则该类型网格结构为不合格；

　　　2. 除必备条件外，考评总分A=100分。必备条件满足，且A
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90为合格；80
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A < 90为基本合格；A<80不合格。
      3. 第一次评审时基本合格的单位，需在评审组要求的时间内整改并达到合格标准后，按评审合格处理。

	评审总分
	螺栓球
	
	焊接球
	
	管桁架
	

	评审结论及整改建议
	

	评审签字
	                                                                        日  期：        年      月    日


网格结构专项资质考评表（二级-1）
单 位：                                                              
	类别（分值）
	子项目（分值）
	单位
	标准
	实际情况
	分数

	一、企业资金
	1
	企业注册资本金或企业净资产                             （必备条件）
	万元
	800
	
	—

	二、生产规模
	2
	申报类别网格结构项目的年生产量（3年平均值）          （必备条件）
	吨
	3000
	
	—

	三、技术难度

（必备条件）
	3
	具有满足下列两条要求之一的焊接球节点网架(壳)结构的工程业绩不少于2项：1、跨度不小于50m；2、单项工程面积不少于5000m2
	项
	2
	
	—

	
	
	具有满足下列两条要求之一的螺栓球节点网架（壳）结构的工程业绩不少于2项：1、跨度不小于50m；2、单项工程面积不少于5000m2
	项
	2
	
	—

	
	
	具有满足下列两条要求之一的管桁架结构的工程业绩不少于2项：

1、跨度不小于50m；2、单项工程面积不少于5000m2
	项
	2
	
	—

	四、厂房面积（3）


	4
	生产厂房面积                                      （3）
	申报1项
	m2
	7000
	
	

	
	
	
	申报2项
	m2
	10000
	
	

	
	
	
	申报3项
	m2
	15000
	
	

	五、各类网格结构专有条件（10）


	螺

栓

球
	5-1L
	螺栓球加工设备（机床及工装，含自动设备）                 （必备条件）
	台
	6
	
	—

	
	
	5-2L
	杆件自动焊或半自动焊设备                          （必备条件）
	台
	3
	
	—

	
	
	5-3L
	标准螺纹规                                           （必备条件）
	个
	3
	
	—

	
	
	5-4L
	钢管下料机床或等离子切割设备（具备切割和剖口及除氧化皮功能）   （4）
	台
	2
	
	

	
	
	5-5L
	制作工艺卡及作业指导书实施情况                                 （3）
	
	良好
	
	

	
	
	5-6L
	螺栓球加工状况（本企业加工、产品精度、外观）                  （3）
	
	良好
	
	

	
	焊

接

球
	5-1H
	300吨以上压力机                                        （必备条件）
	台
	1
	
	—

	
	
	5-2H
	采用清洁能源的钢板加热炉                               （必备条件）
	台
	1
	
	—

	
	
	5-3H
	焊接球模具                                             （必备条件）
	套
	10
	
	—

	
	
	5-4H
	半球坡口机                                             （必备条件）             
	台
	1
	
	—

	
	
	5-5H
	焊接球自动焊或半自动焊设备及焊接工位              （必备条件）    
	套
	3
	
	—

	
	
	5-6H
	钢管下料机床或等离子切割设备（具备切割和剖口及除氧化皮功能）   （4）
	台
	2
	
	

	
	
	5-7H
	制作工艺卡及作业指导书实施情况                                （3）
	
	良好
	
	

	
	
	5-8H
	焊接球加工状况（压制成型外观、椭圆度、拉薄区）                （3）
	
	良好
	
	

	
	管

桁

架
	5-1G
	相贯线加工设备                          （必备条件）
	台
	1
	
	—

	
	
	5-2G
	弯管机                                                         （4）
	台
	1
	
	—

	
	
	5-3G
	制作工艺卡及作业指导书实施情况                              （3）
	
	良好
	
	

	
	
	5-4G
	管桁架加工状况（下料精度、相贯口吻合状况）                  （3）
	
	良好
	
	

	六、生产加工设备 （6）
	6-1
	半自动切割机                                        （2）
	申报1项
	台
	1
	
	

	
	
	
	申报2项
	
	2
	
	

	
	
	
	申报3项
	
	3
	
	

	
	6-2
	折弯机、剪切机                                      （2）
	申报1项
	台
	1
	
	

	
	
	
	申报2项
	
	2
	
	

	
	
	
	申报3项
	
	3
	
	

	
	6-3
	各钟钻床                                            （2）
	申报1项
	台
	2
	
	

	
	
	
	申报2项
	
	3
	
	

	
	
	
	申报3项
	
	4
	
	

	七、焊接设备

（5）
	7-1
	电弧焊机（400A以上）                               （2）
	申报1项
	台
	10
	
	

	
	
	
	申报2项
	
	20
	
	

	
	
	
	申报3项
	
	30
	
	

	
	7-2
	恒温干燥箱                         　       　  　　（2）
	申报1项
	台
	2
	
	

	
	
	
	申报2项
	
	3
	
	

	
	
	
	申报3项
	
	4
	
	

	
	7-3
	碳弧气刨（直流电焊机）            　　       　 　　（1）
	申报1项
	台
	3
	
	

	
	
	
	申报2项
	
	4
	
	

	
	
	
	申报3项
	
	5
	
	

	八、起重设备（2）
	8
	各种起重设备                                        （2）
	申报1项
	台
	3
	
	

	
	
	
	申报2项
	
	4
	
	

	
	
	
	申报3项
	
	5
	
	


网格结构专项资质考评表（二级-2）
单 位：                                                              
	类别（分值）
	项次
	子项目（分值）
	单位
	标准
	实际情况
	分数

	九、试验检验设备（11）
	9-1
	超声波探伤仪                                   （2）
	台
	1
	
	

	
	9-2
	磁粉探伤仪                                      （2）
	台
	1
	
	

	
	9-3
	硬度计                                          （1）
	台
	1
	
	

	
	9-4
	温湿度仪                                       （1）
	个
	2
	
	

	
	9-5
	标准钢卷尺（20m以上）                           （1）
	个
	2
	
	

	
	9-6
	漆膜测厚仪（干、湿）                              （2）
	个
	2
	
	

	
	9-7
	钢板测厚仪                                     （2）
	个
	1
	
	

	十、涂装设备

（3）
	10-1
	除锈用钢管及球抛丸机                            （2）
	台
	1
	
	

	
	10-2
	相对独立、封闭的喷漆场地或专用喷漆房           （1）
	
	有
	
	

	十一、企业管理者的能力和配置（13）


	11-1
	企业总经理、副总经理、总工具有十年以上本专业工作经历和高级职称，并重视产品质量管理体系的实施  （必备条件）
	名
	1
	
	—

	
	11-2
	企业具有中级以上职称的工程技术人员，且结构、焊接、机械专业齐全             （5）
	申报1项
	名
	10
	
	

	
	
	
	申报2项
	
	15
	
	

	
	
	
	申报3项
	
	20
	
	

	
	11-3
	企业建筑结构工程技术人员中具备网格结构施工详图制作或审核能力的人员（深化设计人员）
                              （2）
	申报1项
	名
	4
	
	

	
	
	
	申报2项
	
	5
	
	

	
	
	
	申报3项
	
	7
	
	

	
	11-4
	企业具有编制和审核加工制作工艺（含焊接工艺评定）的技术人员（工艺人员含焊接工程师）
                              （2）
	申报1项
	名
	1
	
	

	
	
	
	申报2项
	
	2
	
	

	
	
	
	申报3项
	
	3
	
	

	
	11-5
	可出具无损探伤检测（NDT）报告专业人员
                                  （3）
	申报1项
	名
	1
	
	

	
	
	
	申报2项
	
	2
	
	

	
	
	
	申报3项
	
	3
	
	

	
	11-6
	具有从事BIM技术的人员，须取得经专门培训或认证的证书                       （1）
	申报1项
	名
	1
	
	

	
	
	
	申报2项
	
	2
	
	

	
	
	
	申报3项
	
	3
	
	

	十二、技工队伍（10）
	12-1
	焊接技术工人，需持证上岗的工种，要求提供相应证书                          （5）
	申报1项
	名
	10
	
	

	
	
	
	申报2项
	
	15
	
	

	
	
	
	申报3项
	
	20
	
	

	
	12-2
	网格结构机加工及生产相关技术工人，需持证上岗的工种，要求提供相应证书      （5）
	申报1项
	名
	15
	
	

	
	
	
	申报2项
	
	20
	
	

	
	
	
	申报3项
	
	30
	
	

	十三、质量管理体系（11）
	13-1
	通过ISO9000、14000和18000三项体系认证  （必备条件）
	
	通过
	
	—

	
	13-2
	质量管理制度建立情况                            （2）
	
	建立
	
	

	
	13-3
	质量管理制度坚持执行情况                        （3）
	
	坚持执行
	
	

	
	13-4
	专职质量管理人员                                （2）
	名
	2
	
	

	
	13-5
	专职质量检验人员                                （2）
	名
	4
	
	

	
	13-6
	安全组织机构健全、设专人主持工作                 （2）
	
	有
	
	

	十四、制作状况（16）
	14-1
	钢材保管及处理状况                              （3）
	
	良好
	
	

	
	14-2
	辅材保管及处理状况                              （3）
	
	良好
	
	

	
	14-3
	焊接作业状况                                    （3）
	
	良好
	
	

	
	14-4
	外包加工件管理状况                              （2）
	
	良好
	
	

	
	14-5
	出厂前产品保管状况                              （2）
	
	良好
	
	

	
	14-6
	产品质量状况                                    （3）
	
	良好
	
	


网格结构专项资质考评表（二级-3）
单 位：                                                              
	类别（分值）
	项次
	子项目（分值）
	单位
	标准
	实际情况
	分数

	十五、环境状况（10）
	15-1
	工厂内外物料堆放状况                            （2）
	
	良好
	
	

	
	15-2
	作业现场环境                                    （2）
	
	良好
	
	

	
	15-3
	设备运行及维护状况                              （3）
	
	良好
	
	

	
	15-4
	安全措施                                        （3）
	
	良好
	
	

	备注：1. 任一网格结构类型必备条件不具备，则该类型网格结构为不合格；

　　　2. 除必备条件外，考评总分A=100分。必备条件满足，且A
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90为合格；80
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A < 90为基本合格；A<80不合格。
3. 第一次评审时基本合格的单位，需在评审组要求的时间内整改并达到合格标准后，按评审合格处理。

	评审总分
	螺栓球
	
	焊接球
	
	管桁架
	

	评审结论及整改建议
	

	评审专家签字
	                                                                     日  期：        年      月    日
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